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 مقذمت
  رقزْٜ اىششمبد اىصْبػٞخ اىَ٘اد اىخبً أٗ ٍ٘اد ّصف

ٍِ ٍصبدس أخشٙ قصذ ( أٗ مبٍيخ اىزصْٞغ)ٍصْؼخ 

 .رصْٞؼٖب أٗ ردَٞؼٖب ىيسص٘ه ػيٚ ٍْزح صْبػٜ

  اىزٜ ( اىطيجٞبد)إُ اىزأمذ ٍِ خ٘دح ٕزٓ اىز٘سٝذاد

 .رصو إىٚ اىششمخ ٌٍٖ ٗ ضشٗسٛ ىد٘دح ٍْزدٖب اىْٖبئٜ

  أٛ )ٗ ٝزٌ رىل ػِ طشٝق فسص خ٘دح ٕزٓ اىز٘سٝذاد

 (.  ثئخشاء ػَيٞخ رقٌٞٞ ىيد٘دح

  مَب ٝسزؼَو اىفسص مزىل فٜ آخش ٍشازو الاّزبج

ىيزفزٞش ػِ خ٘دح اىَْزح اىْٖبئٜ قجو رس٘ٝقٔ إىٚ 

 .اىَسزٖيل



 فحص جىدة انمنتج انصناعي 
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 ٍبدح خبً
 ٍْزح ّصف ٍصْغ 

 ّظبً اىزصْٞغ
 ٍْزح صْبػٜ

خذٍبد/    

 انمخرجبث الانتبج انمذخلاث

 خرائط انتحكم
 و

 خطط انفحص

 خرائط انتحكم
 و

 خطط انفحص
 خرائط انتحكم

 جىدة انمذخلاث
 جىدة انمنتج جىدة انمنتج اننهبئي

 انتحكم في انعمهيت الانتبجيت



طرق انفحص 
في مجال ضبط 

ٍِ % 100فسص )  انفحص انكهي  انجىدة

 Inspection %100(  اىطيجٞخ

 

 ,( اىز٘سٝذح)ٍِ خلاىٔ ّقً٘ ثفسص خَٞغ ٗزذاد اىطيجٞخ   •

رقجو اىطيجٞخ إرا مبّذ ّسجخ اىَؼٞت رسبٗٛ أٗ رقو ػِ ّسجخ ٍؼْٞخ  •

 (.اىَسزٖيل)ٝزفق ػيٖٞب مو ٍِ اىَْزح ٗ اىَ٘سد 

 

 (اىَؼبْٝخ) انفحص ببنعينبث 

      Sampling Plans 



 (عيناث انقبىل)انفحص بانعيناث 
ACCEPTANCE SAMPLING 
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طشٝقخ ػَيٞخ ىفسص ٗ اىزفزٞش ػِ خ٘دح اىَ٘اد  عينبث انقبىل ٜٕ

ٗ مزا ( ٍ٘اد خبً، ّصف ٍصْؼخ اٗ ٍصْؼخ)اىذاخيخ إىٚ اىَصْغ 

 .اىَْزح اىْٖبئٜ

اىَ٘اد اىخبً أٗ قطغ اىغٞبس اىَسز٘سدح:  ٍثبه. 

   

طريقت عينبث انقبىل: 

 رؤخز ػْٞخ ٗازذح أٗ ػذد ٍِ اىؼْٞبد ثطشٝقخ ػش٘ائٞخ ٍِ اىطيجٞخ

 .اىَسز٘سدح

ّقً٘ ثفسص ٗزذاد اىؼْٞخ. 

ّزخز اىقشاس ثقج٘ه اىطيجٞخ أٗ سفضٖب ميٖب ثْبءا ػيٚ ّزبئح اىفسص. 



عيناث )مبذأ انفحص بانعيناث 
 ( انقبىل

ACCEPTANCE SAMPLING 
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sampling 
افحص العينة و 

احسب عدد 

 المعيب فيها

Acceptance number 

 رفض   انطهبيت لبول الطلبية

N 

n : حجم العينة 

c : عدد المبول 



 ما هي خطط انعيناث ؟
SAMPLING PLANS 
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 ٍدَ٘ػخ ٍِ الإخشاءاد ىفسص اىَ٘اد اىذاخيخ أٗ اىَْزح

 .اىْٖبئٜ

رسَر خطظ ػْٞبد اىقج٘ه ثَؼشفخ: 

ّ٘ع اىؼْٞخ 

 (  ػذد اى٘زذاد فٜ اىؼْٞخ)زدٌ اىؼْٞخ(n)    

 اىششط (criteria  (c)  ) ،اىَسزؼَو ىشفض أٗ قج٘ه اىطيجٞخ

 (  .Acceptance Number c)  بعذد انقبىلػبدح ٍب ّشٍض ىٔ 

 ٗ ًٝدت أُ ٝنُ٘ ْٕبك رفبٌٕ ثِٞ ٍصْغ اىَبدح اىخب

 . ٍشزشٖٝب



 منحنى خىاص خطت انفحص 
OPERATING 

CHARACTERISTICS CURVE 
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 ػجبسح ػِ ٍْسْٚ ٝ٘ضر اززَبه قج٘ه اىذفؼخ اىَقذٍخ ٕ٘ ٗ

 .ثْسجخ ٍؼٞت ٍسذدح ٗ ٍزفق ػيٖٞب رسذ خطخ فسص ٍؼْٞخ

 ِٞٝجِٞ ٕزا اىَْسْٚ ٍقذسح خطظ اىؼْٞبد ػيٚ اىزَٞٞض ث

 .اىطيجٞبد اىَسز٘سدح اىَقج٘ىخ ٗ اىَشف٘ضخ

  مَب ٝجِٞ اىؼلاقخ ثِٞ اززَبه قج٘ه اىطيجٞخ ٗ خ٘درٖب. 

 



منحنى خىاص خطت انتفتيش 
 %  100انكهي 

OPERATING CHARACTERISTICS CURVE 100% 
INSPECTION 
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P(Accept Whole Shipment) 

100% 

0% 

انحذ الاعهً عهً نسبت انمعيب 

 Cut-Offانمسمىح به في انطهبيت  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0 

 احتمبل قبىل انطهبيت كههب

 نسبت انمعيب في انطهبيت

 قبىل انطهبيت كههب
 رفض انطهبيت كههب



 %  100منحنى خىاص خطت انتفتيش أقم من  
O C CURVE WITH LESS THAN 100% INSPECTION 

1
0

 

P(Accept Whole Shipment) 

100% 

0% 

Cut-Off 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0 

 احتمبل قبىل انطهبيت كههب

قبىل انطهبيت 

 رفض انطهبيت كههب كههب

 نسبت انمعيب في انطهبيت

 %    100  <احتمبل 

ٗخ٘د ٍدبصفخ ثقج٘ه طيجٞبد سٞئخ 

 .أٗ سفض طيجٞبد خٞذح اىد٘دح



و نسبت    (AQL)نسبت انجىدة انمقبىل 
 (LTPD)انمعيب انمسمىح به 
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  ٍسز٘ٙ اىد٘دح اىَقج٘ه(Acceptable Quality Level AQL : ) 

ٍسز٘ٙ اىد٘دح ىطيجٞخ ٍْزدٖب خٞذ. 

 لا ٝقجو سفض طيجٞبد ثْسجخ ػٞ٘ة أقو ٍِ ( اىَ٘سد)اىَصْغ

 .  AQLٍسز٘ٙ اىد٘دح اىَقج٘ه 

  ّسجخ اىَؼٞت اىَسَ٘ذ ثٔ فٜ اىطيجٞخ(Lot tolerance percent defective 

(LTPD) :) 

ٍسز٘ٙ خ٘دح طيجٞخ سٞئخ. 

 لا ٝقجو طيجٞبد ثؼٞ٘ة أمثش ٍِ ّسجخ ( اىشبسٛ)اىَسزٖيلLTPD 



 RISKمفهىم مخاطرة المنتج 
PRODUCER’S  و مخاطرة المستهلك

CONSUMER’S RISK   

1
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  مخبطرة انمنتج)( 

 اززَبه سفض طيجٞخ راد خ٘دح ػبىٞخ 

 ٙ٘اززَبه سفض طيجٞخ ىَب ٝنُ٘ ّسجخ اىَؼٞت رسبٗٛ ٍسز

 AQLاىد٘دح اىَقج٘ه  

 

مخبطرة انمستههك )ß(  

اززَبه قج٘ه طيجٞخ راد خ٘دح سٞئخ  . 

 اززَبه قج٘ه طيجٞخ ىَب ٝنُ٘ ّسجخ اىَؼٞت رسبٗٛ ّسجخ

 LTPDاىَؼٞت اىَسَ٘ذ ثٔ فٜ اىطيجٞخ 



 OC)منحنى خىاص خطت انفحص 

CURVE)  يبين مخاطرة انمنتج و
  .مخاطرة انمستههك
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 = 0.05    AQL   مخبطرة انمنتج نمستىي انجىدة انمقبىل

Indifference zone 
طهببث 
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منحنى خىاص خطت انفحص لاثنين من خطط 
  عيناث انقبىل انممكنت 

1
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 0 

 نسبت انمعيب في انطهبيت  %

P
 :

ت 
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طه
ان
م 

 ك
ل
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حت
 ا

100% 

0% 

LTPD AQL 

 خطت عينبث انقبىل 

n = 100, c = 2 

OC curve for two possible acceptance sampling plans 

  n = 50 :زدٌ اىؼْٞخ 

c = 1  ششط اىقج٘ه:  



منحنى خىاص خطت انفحص نعذد 
  من خطط عيناث انقبىل انممكنت 

Operating Curve
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 متىسط انجىدة اننهائي
AVERAGE OUTGOING QUALITY AOQ 
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 ثبسزخذاً خطخ ػْٞبد اىقج٘ه فقذ ٝسذس سفض ثؼض اىطيجٞبد إرا صاد ػذد

فٜ ٕزٓ اىسبىخ ٝقً٘ اىَْزح .  اى٘زذاد اىَؼٞجخ ػِ اىسذ اىَسَ٘ذ ثٔ

ثبسزجذاه اى٘زذاد اىَؼٞجخ ث٘زذاد سيَٞخ، ٗ ْٕب ٝزٌ قج٘ه اىطيجٞخ ميٖب ٍِ 

 (.  اىَسزٖيل)طشف اىؼَٞو 

 ٍز٘سظ ّسجخ اىَؼٞت اىَ٘خ٘د فٜ  اىطيجٞبد :  متىسط انجىدة اننهبئي ٕ٘

اىزٜ قجيذ ٍِ قجو ث٘اسطخ خطخ ػْٞبد اىقج٘ه ٗ مزىل اىطيجٞبد اىزٜ 

 . سفضذ ٍِ قجو ثٌ اسزجذىذ فٖٞب اى٘زذاد اىَؼٞجخ ث٘زذاد أخشٙ سيَٞخ



 متىسط الجىدة النهائي
AVERAGE OUTGOING QUALITY AOQ 
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N

nN
a

P
d

P
AOQ

))()(( 


 AOQ : ٝؼجش ػِ متىسط نسبت انمعيب ٗ ىٞس ٍز٘سظ ّسجخ اىَقج٘ه 

Pd =   اننسبت انحقيقيت نهمعيب في انطهبيت 

Pa =  احتمبل قبىل انطهبيت 

N  =  عذد انىحذاث الاجمبني في انطهبيت 

n   =  عذد انىحذاث في انعينت انمفحىصت 



 أنىاع خطط انفحص بانعيناث 

 خطة الفحص الأحادية 
Single sampling plan by attributes 

 

 خطة الفحص الثنائية  
Double sampling plan by attributes 

 

خطة الفحص المتعددة  
 (المتتالية)

Sequential sampling plan 

Classification of acceptance sampling plans

Single

Double, multiple

Sequential

Item sampling

Bulk sampling

By attributes By variables

Acceptance sampling plans

1
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تطىير خطت انفحص بانعيناث 
 نفحص انجىدة

 .يتم ذلن عن طريك التفاهم بين المنتج و المستهلن 

يحاول كل طرف التمليل من مخاطرة المنتج و المستهلن  و هذا  
 . cو رلم المبول  nعن طريك اختيار حجم العينة المفحوصة 

  

  :الطرق المستعملة  

o   الجداول الحربيةMIL-STD-105D 

o جداول دودج رومنجDodge Romig Tables  

o الموانين الإحصائيةStatistical Formulas 

1
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 انمىاصفاث انذونيت انخاصت بانمعاينت  

ISO 2859 - 0:1995   Sampling procedures for inspection by  attributes  --  Part 0:  
Introduction to the ISO 2859 attribute sampling system   

ISO 2859 - 1:1999   Sampling procedures for inspection by attri butes  --  Part 1:  
Sampling schemes indexed by acceptance quality limit  
(AQL) for lot - by - lot inspection   

ISO 2859 - 1:1999/Cor 1:2001   
ISO 2859 - 2:1985   

Sampling procedures for inspection by attributes  --  Part 2:  
Sampling plans indexed by limiting quality (LQ) for isolated  
lot i nspection   

ISO 2859 - 3:1991   Sampling procedures for inspection by attributes  --  Part 3:  
Skip - lot sampling procedures   

ISO 2859 - 4:2002   Sampling procedures for inspection by attributes  --  Part 4:  
Procedures for assessment of declared quality levels   

ISO 3951:1989   Sampling procedures and charts for inspection by variables  
for percent nonconforming   

ISO 8422:1991   Sequential sampling plans for inspection by attributes   

ISO 8422:1991/Cor 1:1993   
ISO 8423:1991   

Sequential sampling plans for inspection by variables for  
percent nonconforming (known stan dard deviation)   

ISO 8423:1991/Cor 1:1993   
ISO/TR 8550:1994   

Guide for the selection of an acceptance sampling system,  
scheme or plan for inspection of discrete items in lots   

ISO 10725:2000   Acceptance sampling plans and procedures for the  
inspection of bulk materials   

ISO 11648 - 1:2003   Statistical aspects of sampling from bulk materials  --  Part  
1: General principles   

ISO 11648 - 2:2001   Statistical aspects of sampling from bulk materials  --  Part  
2: Sampling of particulate materials   


