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 ىلأخرا لسباكةا سالیبأ

  عامة  ةنظرأن    لاإ  ،لحدیثةا  لسباكةا  سالیبوأ  اعنوأ  كل  في  ضللخو  للمجاا  یتسع  لا

 یلي فیما. وراتلتطوا هذھ ىمد عن ةفكر تعطي قد ما نوعاً لحدیثةا لسباكةا سالیبأ بعض لىإ

 .لللإستعما صلخاا مجالھو هیاامز منھا بسلوأ لكل لتيوا للسباكة لحدیثةا لأسالیبا بعض

 

 :ئمةدا لباقو في لسباكةا  .1

  من  ضئیلة نسبة لمتضمنا لصلبا منأو  رھلزا حدید من   لمعدنیةا   ئمةالدا   لبالقوا   تصنع

  لتسھیلو  لتشغیليا لقالبا عمر الةطلإو ،نزولبرا من نلأحیاا بعض  في  تصنع  كما  وملكرا

 مةومقا ادبمو شیرأو  صخا ناھبدأو    ءبطلا  لعاملا  سطحھ  یغطي منھ  تلمسبوكاا  اجخرإ

 ارةللحر
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  :یلي ما ئمةدا لباقو في لسباكةا یاامز منو

 .تلمسبوكاا من كبیر دلعد ئمالدا لقالبا لستعماإ مكانیةإ  -أ

 .لرملیةا لسباكةا في مما كبرأ بدقة كلمسبوا تمقاسا على ةلسیطرا مكانیةإ -ب

 .لرملیةا لسباكةا تمسبوكا من فضلأ تللمسبوكا لسطحيا زلإنجاا -ج

 .لرملیةا لسباكةا تمسبوكا في ثتحد لتيا بلعیوا من دعد ءختفاإ  -د

 :لسباكةا من علنوا اذھ بعیو مأھ ماأ

 نمعد قابلیة على داً ستناإ لطریقةا هبھذ سباكتھا لممكنا دنلمعاوا لسبائكا اعنوأ یةودمحد  -أ

 .لعالیةا ارةلحرا تجادر لتحمل لقالبا

یة ارلحرا دلجھوا مثل لمشاكلا بعض یسبب لمنصھرا نلمعدا تبرید سرعة في فلإختلاا-ب

 التي قد تسبب تشققات.

 :لضغطا تحت ئمةدا لباقو في لسباكة.  ا2

 لىإ یضغط فسو رلمصھوا نلمعدأن ا في فلإختلاا مع هعلاأ رلمذكوا ببالأسلو شبیھة يوھ

 لسبائكوا دنلمعاا من. وئلالسوأو ا اءلھوا ضغط تحت یعمل مكبس سطةابو لقالبا اغفر خلدا

 (.صلرصاا س،لنحاا م،لألمنیوا ،سبائكھو زنكلا نمعد) لطریقةا هبھذ تسبك لتيا

 :لطریقةا هذھ یاامز منو

 .جلإنتاا في عالیة سرعة مع تلمسبوكاا في لعالیةا لدقةا -أ

 .ةلمعقدا للأشكاأو ذات ا لمقطعا لرقیقةا تلمسبوكاا سباكة یمكن -ب

 .تللمسبوكا لسطحيا زلإنجاا في اً جد عالي تحسن -ج

 .لرملیةا لسباكةا في تظھر لتيا بلعیوا من كبرأ دعد ءختفاإ  -د

 .تلمسبوكاا متانةو مةومقا في عتفاإر  -ه
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 :فھي لضغطا تحت ئمةالدا لبالقوا في لسباكةا بعیو ماأ

 .صیانتھاو لبالقوا صناعة تكالیف عتفاإر  -أ

 .لطریقةا هبھذ سباكتھا لممكنا لسبائكا یةودمحد -ب
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 :يلمركزا دبالطر لسباكةا -3

بسرعة  عالیة   دوران  داخل  الماكنةالان  مبدأ  القوة  الطاردة  المركزیة  التي  تنشأ  نتیجة  

صب المعدن المنصھر الى  ساس  الذي  تعمل  بموجبھ  ھذه  الطریقة,  حیث  یتملایعتبر  ا

سطح  البواسطة  مجرى  خاص  فیسقط  على   اثناء دورانھ (سطواني عادة)الاداخل تجویف 

القوة الطاردة لھ بعیدا عن محور الدوران ف ینجمد ھناك .  لیحاول  التشكل  علیھ  بفعل  دفع

 )71-81)یندفع المنصھر المعدني الى جدران بتأثیر تعجیل الطرد المركزي في ھذه لطریقة

 . ةمجوف  ةاسطوان رضي  حیث  ینجمد  المنصھر  المعدني  على  شكللاامرة  بقدر  التعجیل  

سطوانیة  الشكل  لاا نابیب   والمسبوكات   المجوفة   ذات   التجویفلاابھذه   الطریقة     وتنتج 

حدیدیة , وتعتمد اطوال المسبوكات لانتاج  المسبوكات الحدیدیة  واللاوتستعمل  ھذه الطریقة 

على سرعة دوران وسرعة صب المعدن فیھ وقد  المستعمل كما یعتمد سمكھا القالب على طول

سطوانات  الانتاج  لانابیب  او  ذات  الرأسي  الانتاج  لاافقي  طویل   ل مكائن ذات قالبتستعم

العالیة  التي  یزید  قطرھا  عن  طولھا  .  تتمیز  مسبوكات  الطرد  المركزي  بالكثافة القصیرة

 جیدة وانتاجیة عالیة.وتركیب حبیبي ناعم وخواص میكانیكیة 
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: یمكن حساب الكتلة من خلال حساب الحجم ثم باستخدام كثافة  المعدن المراد صبهحساب كتلة 

   المعدن تحسب الكتلة وكما یلي

𝑉 =
𝜋

4
(𝐷0

2 − 𝐷𝑖
2)𝐿 

V: حجم الاسطوانة 

D0: قطر الاسطوانة الخارجي 

 :Diقطر الاسطوانة الداخلي 

Lطول الاسطوانة : 

𝑚 = 𝜌𝑉 

mالكتلة : 

𝜌  :الكثافة 
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  (m 0.4 ) الزھر طولھ من حدید انبوبجد الكتلة لعملیة الصب بطریقة الطرد المركزي مثال/ 

( علما ان كثافة حدید الزھر 0.17m( وقطره الخارجي )m 0.16وقطره الداخلي )

(7.2×10
3

 )m
3

/kg 

𝑉 =
𝜋

4
(𝐷0

2 − 𝐷𝑖
2)𝐿 

𝑉 =
𝜋

4
(0.172 − 0.162)0.4 = 1.03 ×10

-3
 m

3
 

𝑚 = 𝜌𝑉 

𝑚 = (7.2 × 103) × (1.03 × 10−3) 

m = 7.416 kg 

 

 

 (:ابلمذ)ا لضائعا بالشمع لسباكة.  ا4

لتشكیل قالب,  وفي  ھذه  العملیة  یصنع  مودیل  شمعي  للقطعة التي  تصب  او  تغلف  بالطین

صلیة  لامطاطیة للمنحوتة ا ةنسخ ثم یزال الشمع بالتسخین تاركا تجویفا للشكل المطلوب بالضبط

السبك بالشمع الضائع او السبك بالشمع المفقود ھي عملیة لسبك  .وقالب الجبصین المطابق لھ

في   . شكال المعقدة بھذه الطریقةلا. تصنع ا(او ذھب او نحاس اصفر او برونز  فضھ)المعدن 

وتختلف الیوم بین  المجال  الصناعي  تسمى  العملیة  بالسبك  الدقیق  .  الطریقة  قدیمة  جدا

تعد عملیة السبك بالشمع الضائع مثل عملیة ا.ساسیة تبقى نفسھلامعمل واخر ولكن الخطوات ا

ستیكي یوضع ھنا النموذج من لامن وضع نموذج خشبي او ب بدلا سبك في القوالب الرملیة ولكن

 عملیة  الصب  ینصھر  الشمع  ویدخل  في  المسافات  البینیة  للمسبوك  ,  ھذه الشمع وعند

او  41شجرة على  أولھا عمل نموذج من الشمع , ثم تكوینالعملیة تتم عن طریق عدة خطوات 

لتكوین قشرة علیھا , ثم تغطى الشجرة  نموذج وتغمر الشجرة في مادة سیرامیكیة 151او  111
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درجة حتى ینصھر  211او  151درجة الحرارة الى  بعجینة حراریة , وتدخل الفرن وترفع

درجة لتحسین الخواص المیكانیكیة  1000حوالي  الحرارة الكلیة الى الشمع وترفع درجة

 .الشجرة ویصب المعدن المنصھر , وأخیرا تكسیر القشرة وتھذیب المنتجات للقشرة , ثم تقلب

 لمستخدمةا مثل لتشغیلا صعبة لسبائكا تصنیع في لسباكةا من علنوا اذھ میستخد :تماالاستخدا

 اقلاحترا تمحركا اءجزا بعضو تبینارلتوا یشر مثل ةلمعقدا للاشكاوا لنفاثةا تلمحركاا في

 .قیقةد تفاصیل تحمل لتيا ىلاخرا تلمنتجاا من اھغیرو خليالدا
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 اسئلة المناقشة:

 ما ھي السباكة؟ و ما ھي ممیزات السباكة بشكل عام؟ -1

 اشرح خطوات تشكیل القالب الرملي للمسبوك باختصار. -2

 عدد انواع الرمل المستخدم في القالب. -3

 السباكة في القوالب الدائمة؟ما ھي عیوب  -4

  (m 0.8 ) الزھر طولھ من حدید نبوبلا عملیة الصب بطریقة الطرد المركزيجد الكتلة ل  -5

10×7.2( علما ان كثافة حدید الزھر )0.25m( وقطره الخارجي )m 0.2وقطره الداخلي )
3

 )

m
3

/kg 

 

 


