
 الطرق الصناعية 

استخدم صناع التحف المعدنية طرق عدة لتنفيذ الزخارف على سطح 

 :التحفة منها 

وهً من اسهل وابسط الطرق حٌث كانت : الطريقة الاولى الطرق 

الزخارف تدق على المعدن وهو ماٌزال صفائح ، ثم تشكل بعد ذلن التحف 

على تلن الصفٌحة ، وهذه الطرٌمة تتم على مراحل تبدأ اولا بتهٌئة 

الصفٌحة المعدنٌة حسب التصمٌم المطلوب ثم توضع الصفٌحة على لالب 

خشبً حفرت علٌه الزخارف المطلوبه حفراً بارزاً او غائراً ثم ٌدق او 

ٌضغط ضغطاً لوٌاً على الصفٌحة حتى تأخذ شكل الزخارف المرسومة 

على المالب الخشبً ، وبعدها ترفع الصفٌحة من المالب ، ثم تحز 

الزخارف لكً تبدو واضحة ، كما تحز التفاصٌل الدلٌمة التً ٌصعب 

، ( النٌلو ) وبعد ذلن تملأ الشموق بمادة ‘ حفرها فً المالب الخشبً 

والمعادن التً تزخرف بهذه الطرٌمة تكون عادةً لٌنة طٌعة ٌسهل تشكٌلها 

 . على المالب وهً عادةً من الذهب او الفضة او النحاس 



وهً طرٌمة تستخدم فً زخرفة المعادن الصلبة ، : الطريقة الثانية الحفر 

التً ٌراد زخرفتها برسوم دلٌمة ومعمدة وفً هذه الحالة توضع الصفائح بعد 

تشكٌلها تشكٌلاً اولٌاً حسب شكل الانٌة المراد صنعها على مادة المار لتثبٌتها 

وبعد ذلن تبدأ عملٌة الحفر وبعد الانتهاء من الحفر تملأ الحفر بمادة المٌنا 

 .الباردة 

وهً تشبة الى حد كبٌر طرٌمة التكفٌت ، غٌر : الطريقة الثالثة صناعة المينا

 .ان التكفٌت هو زخرفة المعدن الاصلً بمعدن اثمن منة ومختلف عنة باللون 

وهً المٌنا ذات الفصوص ، وتتم :وهناك طريقتان للزخرفة بالمينا الاولى 

هذه الطرٌمة بصب المٌنا وهً عبارة عن مزٌج مكون من مادة زجاجٌة مع 

اكاسٌد فً حواجز معدنٌة رلٌمة تلتصك على المعدن فً مكان الزخرفة وفً 

 .هذه الحالة تبدو الاوانً المعدنٌة وكأنها مرصعة بالاحجار الكرٌمة 

هً طرٌمة الحفر وتتم هذه الطرٌمة بوضع المٌنا فً : والطريقة الثانية 

التجاوٌف التً ٌكون لد سبك حفرها مكان الزخرفة وبعد ذلن توضع التحفة 

 . على النر حتى تثبت المٌنا فً الحفر، كما تكتسب برٌماً زجاجٌاً 



فهو اسلوب فً زخرفة المعادن لوامة حفر : الطريقة الرابعة طريقة التكفيت 

رسوم على سطح المعدن ، ثم ملء تلن الزخارف المحفورة بمادة اخرى مغاٌرة 

للمادة التً صنعت منها التحفة كالفضة والنحاس الاحمر، وكانت تلن الطرٌمة 

تتم برسم الشكل المطلوب على المعدن ،ثم ٌبدأ الحفار بتحدٌد الخطوات 

الخارجٌة للشكل المطلوب بألة مدببة ، وبعدها ٌزٌل الارضٌة بواسطة ازمٌل 

خاص داخل هذه الاشكال او داخل اجزاء من هذه الاشكال ، مع ابماء وسط هذه 

الاجزاء بصورة عامة بارتفاعها الاصلً ، ثم تهٌئة الصفٌحة المعدنٌة التً ٌراد 

تنزٌلها الى الشكل الزخرفً المطلوب ، وٌجري بعد ذلن تنزٌلها بالضغط على 

حافاتها بألة مثلثة الممطع وٌعمد دائما فً الضغط على ان ٌكون جزئٌافًوق حافة 

 .  المعدن الاصلً وذلن لتمتد للٌلاً حافات المعدن فوق حافة الشكل المنزل 

وهنان طرٌمة اخرى فً التكفٌت وهً ازالة طبمة معٌنة من سطح المعدن المراد 

تكفٌتة بألة غٌر حادة ، ثم تملأ بمادة التكفٌت ثم تطرق تلن المادة بواسطة الات 

خاصة لاجل تثبٌتها ، وبعد ذلن تستعمل شوكة مدببة الرأس لابراز التفاصٌل 

الدلٌمة المطلوبة ثم تملأ تلن التفاصٌل فً معضم الاحٌان بمادة سوداء تستعمل 

 . لهذا الغرض 



ولمد كانت مدٌنة الموصل متمدمة فً تكفٌت المعادن تمدماً ملحوظاً ولد 

تطورت تلن الصناعة على اٌدي صناع الموصل فً العصر العباسً حٌث 

نلاجظ ان الصانع الموصلً لد استخدم فً بعض الاحٌان طرٌمه فً التكفٌت 

، وهً تكفٌت الارضٌة وترن الزخارف على حالها من النحاس او البرونز 

وهذا خلاف ماهو متبع ، اذ ان الرسوم هً التً كانت تكفت بٌنما تبمى 

الارضٌة ، وهكذا نرى كٌف تطوروا بهذه الطرٌمة فً زخرفة التحف 

المعدنٌة ولم تستعمل هذه الطرٌمة فً دمشك والماهرة من لبل الا بعد انتمال 

 .  الصناع المواصلة الٌها

ومادمنا نتحدث عن الطرق الصناعٌة لابد من التعرف على الاشخاص الذٌن 

لمد وردت اشارات على التحف . كانوا ٌمومون بتنفٌذ تلن الطرق الصناعٌة 

المعدنٌة تتعلك بوظٌفة الفنانٌن وصناع التحف المعدنٌة منها الاستاذ 

والسنكري والنماش والمطعم ، وعلى راس هذه المائمة هو الاستاذ اي 

وهو الذي له مولع الرئاسة فً المصنع ولة الاشراف الفنً الدلٌك ( الاسطه)

على عمل كل واحد من هولاء الذٌن مر ذكرهم فعلٌه ان ٌلاحظ الشكل العام 

 ( .السنكري ) للتحفة واستواء المعدن وتناسب اجزائها، وهذا عمل 



وعلٌة اٌضا ان ٌلاحظ الرسوم الادمٌة والحٌوانٌة والزخارف الكتابٌة 

والنباتٌة والهندسٌة وغٌرها لبل البدء فً نمشها ودلها اي الحفر على جسم 

ولد نصت بعض النصوص ( المكفت )او ( المطعم ) التحف وهذا عمل 

على العلالة الفنٌة بٌن الفنانٌن وبعضهم فمد ٌكون المصنع فً حاجة الى 

عمال فنٌٌن فٌجلب الى المعمل ماٌحتاجة من هولاء لا ٌجد العامل الفنً اي 

حرج وخاصة اذا كان فً مصنع له شهرته ، لاٌجد فً ان ٌلمب نفسه بأجٌر 

 . لاستاذ معٌن 


